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Patentansprilcfae: 

1. Verwcodwy von oxaftyfierten PoiyaDcyleniiBi- 
nen zur SdmeDentwisscmig voo iUMen, da- s 
durch gekennzeichnct. daB man tb omOcy- 
lierte PalyaDq^eninknie miBdestens tm an den 
S ti c kst o lto omcn voOrtindlg jewels 10- bis 30 0ff>ch 
oxaOorfiertcs MyA^knpotymm mh 50 bb 2000 
inederfato«iiden Ai kyl e niuili i-Eniheiten hn Mote- lo 
kQl onsets 

Z VerwaKhmg gemlB Antpnich 1, dadurdt 
gekennzeidmetdafi man alsoxAlkytiotes Poiyalky- 
Jenpolyamm ein dmcli 

a) OxpropyfieniQgalleni. is 

b) C>x|»rx>pyiienmg umI micfafblgei^^ 
nmgoder 

c) Oxithyiienmg und nacfafotgcnder Qxprofiytie- 
nmg 

erfaaltenesProdukteinsetzt 20 

X Verwendung gemiB Anspnich 1 Oder 2. daduTch 
gekexmzeichiiet. <tofi in b] das Verhihnis Pcoiiylen- 
oxid zu Xthytenoxid bis zu 1:15 und in c) das 
Verfailtnis Atfaylenoxid sai PropyleiKnid 20 : 1 1»s 
l:20ist 25 

4. Verwendung gemftB den AnsprOcfaen 1 bis 3, 
dftdUirch gekennzeichnet, dafi die Qxalkytieraiigs- 
produkce in Mengen von 1 bis lOOOOppm, 
vorzugsweise lObis 1000 ppm, dem RobOl zug^etzt 
werdoL 3o 

5. Verwendung gemifi den An^prOdien 1 bis 4, 
dadivdi gekennzeicfanet. daB die OuUcytierungs- 
produfcte als 0^ bis 5Qgewiditsprozentige LAsmi- 
gen in Wasser oder organiscfaen LOsungsmhtdn 
eingesetztwefden. 35 



Die ErfinduQg betrifft die Ver we n dun g von oxalky- 40 
iierten Polyalkylenpolyamiiien ab ErdfliemiiMon»yal- 
ter zur SdmeUenMsKning voa RohOlen. 

Es ist bekannt, daB man atts Bbcfcoopolymerisaten 
aus Athykn- und/oder t^-Fwpylteaoadd EtMeimibao- 
nendesTypsOl^Wasscrqxdtenkann^viebeapids- 45 
wetse die US-Patcntscfaiift 2964478 Idirt Derartige 
Enmbioncn bes ie hen aus Waswr, indeaen Oi in I^orm 
fciner TrOfrfcben cnmlgiert ist Die Verinidntgen 
gemftB dieter UteratunteOe eignen ncfa nicfat fOr 
Emubionen emgegengeaetzten Aulbaus, nimfich von so 
Wasser-in-Ol-Em^iooca. bei dcneo das Wasser in 
Foim fetner TMfrfdheo in der Oi|rfi*ie ennlgiert ist 
Spahiutg der letzigeoannten T^pes, d. h. ^ Entwisse- 
nag frisdigef Arderter RohMe; steDt aber eine in der 
MiDerald&idustrie sehr wicbtlge An^gabe dar, und 55 
zahbeicfae LBsaqgsversudie wetden in einer groBcn 
Anzaht voo Patentadiriften und Aufaitzen vorgeacUa- 
gen. 

Es ist aucfa scbon beka&nt denrt«e Blocfcoopolyme- 
risate, sofem sie dcfinierie Zusaawi f Ji s f I inngen aafwet' to 
sea ab Spsiter Ar Waascr-flKOl-EinilMooen cSnaaet- 
zee Die US-Patentschriften 2552530 and 2552531 
beadraben oap ropy U erte MyaB^lenpollyaiiHde ab 
ErdOfemubxmsspaiter. bei dencn das nicfat osaDgrBerte 
PdlyaBcyle a| * o <y amin aMsycn<gerab50ABq>b nim i niin - bs 
heiten aufgefaaut ist d.h. es weist em Mo^ewidrt von 
wcntfcr ab 2000 auf . 

Aus der US-Patentschrift 2792372 smd Erddlemul- 



sionsspatter bekannt die aus oxalkyfierten ROcfcstands- 
prodidctea bestdten, cfie nadi der DestBiation von 
Reaktiopsprodukten aus Aihjtendkblond nit Ammo- 
niak fibngblei>ca and maximal 10 bill 1 wiedcitrtiren- 
de AttiyieninMngirihcilcn cnthahen. Diese Spalter 
bewiricen aibcr nadi Birer AnwendoQg emcn nodi zu 
groSen GdiaSt an R^«rasser, RcsMiz oder Restconl- 
sion, md sod nor ba vcnjgCD ipezidien Anrten 
genQgcpd wirksant 

Die Wasaer-in-Ol-Emidsioiien wcfden fibBdienrcise 
unter vcigl eidis w eMe hohem Enci g i eauf wand je nadi 
Viskositit anf Tcmpenlnren voQ 40 and oft Qber 80"C 
erhiizt um dann out einer f hfiruicfaen oder kowihin ier- 
ten c bkiiia c lKdi r n i ii i h r n A ibdu wci se auf <fie gr- 
wfl nadi ten niedngcn Gdnltt an Wasser, Silz und 
eventuefl Restenwitsmii gtbiacbtzo werdcn. 

in jedcm FaBe ist es irttnsiliiruswert dafi die 
Wasser-in-Ol- Ri i aits ii uicn audi bd dm Tempentoren, 
bei deoen sie gdP fd ert werdat dh. z w isdien 10 und 
40^C unter Znsatz von grflgnrlfn Spahem ofane 
Auffacizcii gespaJigi wcrdco fcfltmcn. 

Etnen Univcrsalspalter fOr <Be gcsamtc auf der Erde 
vfffkfftnnif ndf Pliletfte von Rohflhot ten zn finJcit ist 
au^rund dec verKbiedenen AiAanes der Roh6le eine 
an Utc^ne grcnzeade Pocdenm^ 

luunei'hm ist es aber wQuschcuswert Btr grOBere 
Mengen an verwcndten Obortm emhdifidie Spalter zb 
entwidcdnt da soost nif <fiescm Gdaet eine zn groOe 
Anzafal von Produkten erfbrderfidi wBre. 

Die bfsher verwendeten Spsher, Ae metstens auf der 
Gmndlage von axalkyfierten Veib iu d ung cn und deren 
dn£icfaen Ocrivaten beruhten. und wobei es sidi 
meiftens mn uieJeriuolrknlare ozalkyfierte Pkodnkte 
handehe, wirtten hauptddifidi bei RohOkn, <fie nkfat 
aOzu liobe Anteile an hohennolekniarai Koidenwasser- 
stofFen aufwicsen. Derartige (fie tetitgcnanntcn Stoffe 
^ntbaltfftdw Oif? fi*"? flgen E l gcn s clia ften bct B g lidi 
des Stockpmdctes loid Birer VjakoaitBt von den 
niedermojekulaien AnteBe cnthahenden Olen veradne- 
den and snd daber ireseutfidi sdiwierigcr zu des nwd - 
gieren* 

Zumindest muB man bei hfibercn Tempcratnien 
aibdten, muB auf jeden FaO bd Anwcnduqg der 
Insberigen Spatter audi (fie c k lniiatlw Ecctgie 
(ddoriscfae Wasienbadiddei) zn Htfe nebmen. imd 
man muB vor aBem; was eine cihdiB che Vcrteuenmg 
bcdeutet mit der HOrhsrmfngc m mflglirhem Desnml- 
gator vorgeiiat mn cane fi ii jy rma Bcn bcfrie^gende 
EntwBsicmpgzncrr eicbffn 

Es ist erne IwHiaimir Tatsadie; daB ^ Mcnge an 
Desmiiigator in einer Fmiihiofi gewtssen Grenzeo 
uttterwotf en ist Wcm <Sese Greazen Qbersdntten 
wetdea d.li. wean za vid an Desmoigator zufesetzt 
wirdL kaimen diese unter UmsHndcn wieder ab 
Enndgmofcn wiiksara werden. d. h. der Effekt kdut sidi 
um. 

Das Zid der vorfiegendes Eifinduag bestand darin. 
V eilMi d uqg co ab Desmnlgatoren xur Eat w liieiu ng 
voo Robot usid apezidl von sofcfaen RohOleit dK onen 
Inbea Ant^ an bflh ei ' n io kb daren Kohkawasaerstof - 
lea a a f wc iien . arfi i rfimlf n Ein i piiir B c i Zid wares; 



takt ■ H' gfe*!— guiagei i an Di imalgifnci n 

aiiiiidinmmfn and vor alem dfe ^^r*'''""^ bd acxfa 
vcnrediarca uiubigui Tcaperatarea dmtiaafiifarea. 
AuBcsdem aottte on HMbfak auf dv gmiiBrh^n 
p^fj MtmiH jf ■* des UmwehKbirtyiCs dafDr Sotye getra- 
gen wcrdcn, daB (fie Spa lt er nach MO^KfalDBtaKbt (fie 
Korrosion von betspidsweise Pipefines bcgOHrt^gcn . 
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Mm geiit IninMiliwfiir bd ituuiligu - Ptbircise 
so vcir. diS aMn ki dcr cnten Sttfe anf dts 
PtOyAykBpdtpami m G^CTwait von 1 t« 50 
Gc w i clittjirogeat Waner in tlflcfli nut Rflbrcr vcnebe- 
nen Dndks^hGca.mtss !00*C s> vSti ABz^Semiki 
eimrirten IftOt. daB tmter AbtMt^gaog slmtficber 
WasMfstofiatonie bindender Vafenaen dear Sgc fatoff- 
tttotPf (faff gnf UH tOt^ dg Am nwlkn hol aiMdrt . 

In zwciter Stidie wcnlen nach Eatfemamg des 
Waswf^ gtt t Jb totsbiBt nnter w mindrf teni Prod^ ca. 
Oifi bit 2 Of r^*fw^«t — beaocea anf wauerfpeien 
Amiooa&Dhol der cnte Stnfe - ernes aftafiscbeo 
Katalysam, wie Natrinsmnetbytat Kafinm-, Natriiim- 
hydnndd oder bcwcfae to nrna i wia i tirh cf lag^QgU 
woran sicb dk wcitere QsaBcyfienmg nut den 
erfocder&bcn Ifengen Alkyienosid be* ca. 125 !hs 
taS^CansdiSeBL 

In e uutuCg cr Faluwekc ttSt sicfa (fie Lhnsetzung 
IjeiHifeU w e ise in dg Weae dordifflhren. indcm man in 
Gegca w art ^opwaweriMltiBenodcr-&cicn al c aiirhfn 
Kat^lyntor ob«er Defioiiioo dK cesaiue Mage des 
A&yknaxids ai^qncOl ved bd Tf uqi f jati ifen zwi- 
scben IZSvad 13$*CdBChmiierea ttflt Ifier kana — 
wk fcsagi. • cai bterer Astefl an Nebeopfodokten. 
we itinen 1 \4> AjMi l jUa dwn, agftretcn. wac abcr 
)rfiyyf«i wcafldfiilMs ^''^'^ anf dfe geiiQuschtcn 
Sgcaac h a ft e n dcrft o d Alf baL 
A 1 w ^ f ' ^ f "'^^^ fBr dK Hentcftnf der ecfinr 

« i»» jyn^ wi ll a rtm VnlnirVi ^ 

k y kiyri^ aai Be; dfc A aqjqjyf ydfa fa Propy - 
k*n ' FPn inbttaiiiiiii Wiiw filriilirbiaBi V ii i m iiir i 
sefehtinapvqaAagteaiBfaya.Dic Wya&jteM poly- so 
anune biben 50 feia JMO wiedofccbrcnde AUgrlm- 
hzuD-EinhdteaiBiMol^fiL^^^^^^^ ^tadfche 

Alkylenosafe. vie Aaijliarand U-PKntaond i> 
and 23-Bagte«MaAStyiBiorid Oder C»clo te»CiK^ 55 
Betradtt wobd veddi Ptapyin- aiid AdqpleBaaD^ 




FaBe Aa _ 
BetcfarribiingiwfalaaiL 



Man vcrarendet im bevorzusten MaBe Propylenoxid 
aflria odcr Prt m yl cnuiJi id end Atfayl en o a ndl die nach d^i 
Schema einer W n ck copol ymer i M Cion der Reaktion 
imterwoffen werdes. FGertw wird in erster Sfufe 
l^Ptapylaiadrid zur Bfldung des e n uprcc h cnden 
PropnnolaBiina, anscbBcOctri weiteres Ptopytenoxid 
and achSeS&cfa Atfayleaond aufgepredt, wobei etn 
Verhiltnn von ft up y kuoM d zu Atfayleaond bis zu 
] : t5 hf ffifidlpndt Ersebinsse bewiricL Man kann aber 
mcfa uaigefceftrt vcfiahrgud. h. zuerit Athj^eoozid uod 
airrbrifflm ' Pi o p y len o rid aufpressen und wihtt dann 
zwcckmlfiig VcibihmsK Athyteaood zu Propylenoxkl 
wie 20 : 1 bis t : 20. Beide Vancntcn snd tSnr Oder 
/■weiaiufi g reafisiert»r. 

Wenn man oacb dem Schema einer Miadipdyntensa- 
tion aibehet kann man M i s c h u p g c n am Propylcnoxid 
und Albykacndd mit einem Veridteus Propylenoxid zu 
Atfaylesoaddbisznl :lS(»li£sd)gas«)verwenden. 

Die Iner erttuterten MfiflBcfakeKcn sind gnmdsitdich 
aucfa anf (fie aniScrco genannten Al^^lenoxkte anwend- 
bar. wobd fie Verbih»e; faOs (fie ADgrlenoxide mcht 
aDein zur A nwe nd uq g gefamgo^ un wesentfichen 
b^dng gewibh werden kOnnea jedoch im FaDe der 
Mitw eiyqiduQg von Atbykpozid den obigen VerfiUt- 
nisten — unter BcrO As ki iU g un g der je^eiltgen 
M(4geindtte — aagcp«fitwerdeos(Atea 

Bd aDen Arten der Ozalkyfienmg tst aber widittg. 
daB pro oxalk^ertMrer Sddcstirffvalenz 10 bis 300^ 
vorzugsweise 00 bb 150^ Alkylenoxid-Einheiten im 
EndmcMfll vorfiegen. 

Die Herstellnng ist bSSg und infofge der Ungiftigkeit 
der eriiattcoeo Stoffe audi gefahrtos fOr das Personal 

Die Vertwpdungen hahen neben der bervotragenden 
Spdterwirkuttg auch gOnstige korrosionsfaenunende 
Qgeoscfaaften, was ihrea Einsatz ooch mehr verbiUjgt 
da fie aonst nodi erfbrdefficben KorrosioBsinhibitoren 
teiiwcise Oder sogar ganz wcgfiiDen kOnnea 

Die fT^ffAp^g*g'^J'"^P zuTu s c t icudcn Vcfbinchtiigen 
— im folgenden Spaiter geaannt — sind diaraktensier- 
bar dureh OH-Zahlen. Hydrieriodzahlen und tdhrdse 
(fairchfieTVflbungsptmkte. 

Die Spaiter kflnnen in Subttanz Oder in LOsung als 
Katt- Oder HeiBqraher fOr Wasscr-in-Oi-Emulsionen 
vor alkm der Art vetwe n d et werden» bd deoen fie 
Oikompooettte besonders rddi an hOhennolekularen 
iwOPi cu w asicf SHi i icn tsc 

Sm /efrhncfi sidi bd dieseo sefar schwierig zu 
befaanddnden FmnTiinrm durch ibre uoerwartet 
schndle Wiikaag ass. Die Spahcr wefden bevorzugt 
w^en flser danut vcibundencn bessetea Donefbaxkett 
ab LOsungeo ciagcsetzL Als LOnsngsmtttd kOsnen 
Waaser und orgasisdie LOsangsoottd mit Siedegreszen 
zviachen 50 und 200*C dfenen und wcnka z. Bl durdi 
Benzol ToM Xylokb Teirachk>rkoliknstoff . Tetrahy- 
drofmaa Dknouu niedere AOmfaole Oder Ldcfa 
faal uki ii eu clergeMnPtco Siedtg r eoie i ep fls eirt icrt. 
hn Fdte derb t fo rai igieo Vn we n fimg ¥Oii LBsungen 
auf einf n Ff iisinflgchalt 
(Gefak an Spahc^ m 05 fab 50 Gcwkhtsprotzeat 
Bd der Spaitoqg wenlen fie LfiauQgen den 
dec SuttdfJi Qoi Fddj) zngegdDciL 
Die Sipakaiv veriMI daao bereba bd der Tcaiperatur 
der friadk feftffdertea Waa w r hi ft-Emd a oa m ei ner 
daB fie Fnajhioo bcfcda auf 
dem W^auB Wcf^iatz brachcfl kaoa. Sie wird dort in 
Uh f ifi f g A h a rhr i df r ond gege* 
die Ka llsp a hun g nicfat aflzu kicfat 
vtiMufl, unter 7iibBff nitirnf cioes dektriscfaen Fddcs, 
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ohne S c hwicf igk t itt n in Ol md SabwuMr getrennt ohne Zufiihr von zusitztidier Wlnne fan lUhmen der 

(EineWamr^k^EnulBoadKKrAnliqitgntiidUtz- an gegc b cDc n Tempcrat uigfcuen auSmrduitlich 

lich Sa U w u erHP-Cl' rimdii o n vor^ In id miciigcn nich itnd nihezu qnantiutiv. Wenn in ungQiiitiifen 

nDen bleilM in den Abe chci def n ctn gcriaftr TcU des Flllen Wssscribicfaeider henn^enifett werden mOt- 

SalzwaBwn im RobBL Bd der dan*« erfo id erli chen s kr, so veriiuft (fie Spahimg in ivcmgcn Mmuten, 

Wrftff^^M-^tMg ci i f miirhf n odcr tfe-htriach -ghg- bOdistcnsaberineinerbiszwciStundea 

nittcfacn Wn nerth echcidcni nnttf cf h flh t e n Tcnyeri- In den fblgendcn Bci ftpiel en wird die Anwcndungder 

turen hat mnn den Vortdl diB der grOBte Tetl des crfindunpgemiB amae tae nden Veriwidungen gcachil* 

Wasten in den miiiten FiUen achon nbgcwAiedcn ist dea Ab Veryieich foDen cinfacbe Bloclux>polyiM^ 

undnichtmefaraiififeiketzt werden nst&AuBeidem wild to des Ath]^- undPropylenofxidstowieProdiikiegcm 

bei dieser Arbeitswette infoige der BchneUspnltenden den US-Patenttchriften 255259% 2552 351 imd 

Wirkinv der Spatter das Ol bereitt in etwa 60 bb 120 27 92372 henngezogen werdea, die bei Olen niit 

Minutcnvollgeftpahen.Da&invidenFinendasWasser geringen Anteilen an b&herniolefcularen Kohlrawasier- 

fuclit mehr in der tirsprfingbdien Menge aufgeheizt stoffen cine zwar sehr gute, iro voriiegenden FaO aber 

werden nnift. ist an sch tchon von groBem Vorteil, da i5 ungOnsttgere VTukung aufweisen. Ah Cle wurden Ole 

Wasser eine ungenhr doppeh ao bobe spezifische aus Norddeutschland, NordwestdeutsdUand und der 

Wirme (1 cal x g-^ *€-*) ah ErdOl (OtS cal x g-' UdSSR verschiedener Provenienzen. die durch ver- 

^C-^) airfweist Bei der erfindungsgcmifien Verwen- schiedenc Wassergehalte gekennzeichnet sind, unter- 

dung der Spatter tritt der zuatzlich groBe Vorteil auf, sucht 

daB die erwihntc Nachbehandtung in den metsten 2c Die Versuche wurdtn in fo^gendcr Weise durchge- 

Filten unterbleiben kann. Die Tcmperaturen. bei denen fOhrt: 

spezielt hOhere Kohtenwasserstoffketten enthaltende Zu je 100 ml Rohemubion nut bestinuntem Wasser* 

Rohdle gespaltcn werden, Uegen zwisdien 40 und 80^ C getialt wurden bcstimmte Mengen — bezogen auf das 

Man geht im allgemeinen bei Tcmperaturen zwischen Gewidit der Emulsion — (ppm) cines mit in den 

SOundtfTCvorunderhiltdalmoptimaleEigebnissc. folgcnden TabcUcn angegebenen Mofanengen Propy- 

I^c Spatter werden den Robdl-Emubioncn zwedcmA- lenoxid und anschlieBend mh angegebenen Mohnengen 

Big in Mengen von 1 bb 10 000 ppoi, vorzugsweise 10 bis an Athylenoxid oxalkytiertcn Pcrfyidiylenimins zugcge- 

1000 ppm, bezogen auf das Gewidit der zu spaltenden bea Es wurde jeweib 5 Minutcn gerflhn Ansdili^end 

Emulsion, bei Tcmperaturen zwisdien 50 und SO^C wurden die Proben in etnen graduierten Standzylinder 

zugesctzt 50 gcgebcn und bei den angegebenen Tcmperaturen sidi 

Die crfindungsgemiB anzuwcndendcn SdmeUspalter selbst aberlassen. 

kdnnen fur Wasser-in-Ol-Emulsionen mit etwa Oil bb 90 Die Menge des jeweib abgetrennten Wassers wurde 

Ge^t^ditsprozent siklzwassergdult verwendet werden. in rcgclmiBigcn Zettabstinden gemessen sowie die 

Ab Ole, die auf diese Weise sdmell entwftssert werden Restwasser- und Restemubionsnienge nadi 16 Stunden 

kdnnen» kommen aDc die oben charakterisierten Ole 3S bestimmt 

vcrsdiiedenster Provenienzen in Betracht, vorzugs- Die Resultate sind aus den folgenden TabeOen 

weise jedoch, da es sidi hierbci um die meistcn ersiditlidi; sie zeigen vor aUem den augcnsdsdnfidien 

typisdien Vcrtreterdergenannten ArthanddtOleaus Fortsdiritt mit Produlcten, deren Myitbylenimin- 

Norddcutschland, Nordwestdeutschtand end der Grundgerfist mindestens 50 AOcylenimin-Eittlieiten 

UdSSR. <o aufwcbt 
Die Trenmuig der Wasser-in-0? Emulsionen verlSuft 

Tabelle 1 

Norddcutsdtes Rohdl 22% H2O. Rfihrversudi bei 55" C 



Produkt Menge 10 20 30 45 60 2 16 Rest Rest- 

Mia Mm. Mtn. Min. Min. Std. Std H1O emubkm 





ppm 
















% % 


Polyfithyien-yPolypropylcn- 
gtykolflther (Polytther) 


200 


0 


0 


0 


0 


0 


1 


13 


nidit bestimmt 


Polyithylcninlin 
2000/70 PrO/20 AO 


200 


2 


4 


4 


7 


11 


20 


22 


0.1 0,1 


Polyflth^enimin 
1000/38 AO/72 PiO 


200 


0 


0 


0 


1 


1 


9 


21 


1,0 03 


RohOl aus UdSSR 42% H2O, Rfilirversudi bei WC 














Polyither 


50 


2 


3 


4 


6 


7 


10 


25 


nidtt bcstinunt 


Polyatfaylentmin 
2000+ 35 AO/70 PiO 


50 


7 


tt 


15 


22 


26 


31 


40 




Polyithytettimtn 
1000/36 AO/71 PiO 


50 


7 


9 


11 


17 


24 


36 


41 


04 Ofl 


Polytth3fleninun 


50 


2 


6 


10 


20 


29 


39 


42 


0^ Ofi 



38 AO/72 PtO 



• • 
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Produkt Mcngc 10 20 ^ 45 60 2 16 Rest Rest- 

Mia MtiL Min. Min. Min. Std. Sid HK> emubion 

ppm % % 



Nonhvcstdeutsdies Rohdl. 42% H2O. ROhrversuch bci 6(rC 



Pbtyitber 


to 




Sp 


1 


1 


2 


4 


8 


nicht bcstimmt 


Pblyitbylcniinin 
2000/94 PiO 


10 


5 


10 


16 


30 


35 


35 


59 


2,2 


ft)l3fitfavlenptiiii 
500/20 AO/80 PkO 


10 


2 


8 


19 


31 


36 


38 


42 




PotyAtfayfanimin 
1000/38 AO/72 Pro 


10 


1 


6 


15 


30 


39 


40 


42 


oa 0.0 


Nordwestdeutsches Robdl 45% H2O, RQhrversuch bei 60^C 












Polyitber 


25 


Sp 


Sp 


Sp 


Sp 


Sp 


Sp 


3 


nicht bestimmt 


Polyatfayleiiinim 
2000/94 PiO 


25 


0 


Sp 


6 


20 


27 


35 


43 


13 OJS 


Poty&tbyleniznm 
1000/81 PiO/21 AO 


25 


0 


10 


38 


42 


43 


43 


45 


0.1 0.0 


Potyatbyieniinin 
1000/38 AO/72 PiO 


25 


1 


7 


18 


39 


45 


45 


45 


0.1 0.0 


NoitiwcstJeutschcs Roh&l. 32% HiO. Ruhrversuch bei SS'-C 












Potyatbcr 


lOO 


0 


1 


3 


14 


18 


20 


22 


8X) 4,2 


Polyatfayienimin 
2000/95,5 PrO/24 AO 


100 


0 


2 


7 


20 


26 


29 


30 


1.0 0,5 


Poly^tfayiemmm 
50/80 PlrO/20 AO 


100 


I 


6 


21 


27 


28 


30 


31 


0,5 0,0 


Poty&thyleninun 
1000/81 PrO/21 AO 


100 


0 


1 


7 


22 


27 


30 


31 


03 0,0 


NordwestdeutsrSes Robdl, 35% H2O. Ruhrversuch bei 60° C 












Polyather 


25 


3 


5 


10 


15 


20 


25 


26 


nicht bestimmt 


Polyathyienimin 
100/80 PK)/20 AO 


25 


0 


5 


11 


12 


13 


19 


36 


0.1 0.0 


Polyatfaylemniin 
100/36 AO/71 PiO 


25 


3 


to 


19 


25 


29 


32 


35 


0,2 0,0 


Polyatfayieiumin 
1000/38 AO/72 PrO 


25 


3 


7 


13 


IS 


22 


27 


33 


0» 0,2 



Anmcrkung: 

Die Angabe wPotySthylefuaun 200(V70 PrO/20 AO bedeutet: Polyathylentmin mit im Mittel 2000 wiederkchrenden Athylen- 
imin-Einbehcn. oxalkyfiert mit 70 Mol 1,2-P^opyif3ioxid und 20 Mol Athylenoxid pro NH-Valenz (Polj^thylenimin wurde mit 
Ammoncblorid Oder Atfajteiidiiininbydnoddond ib Katalysator aus Athyleniniui erhalten). 
Die vbngea Bdsfnele sind analog m ven»tebetL 

TabeUe2 

Nordwesuteutsches Rob6l, 42% HaO, Rflhrversuch bei 60^ C 



Produki 


Meoge 
ppm 


10 

Mia 


20 

Min. 


30 
Min. 


45 

Mia 


Mia 


2 

Std 


16 
Std 


Rest 
H2O 

% 


Rest- 
emubion 

% 


Potyathyktumin 
500/80 PO/20 AO 


10 


30 


31 


35 


38 


40 


42 


42 


0,1 


OS) 


Polyathyiexumin 
PO/20 AO 


10 


15 


20 


23 


25 


32 


36 


39 


2,2 


1.7 


PolyitbykTumin 
50^ PO/20 AO 


10 


10 


18 


20 


24 


30 


33 


35 


4,7 




Pc^tbyienimiQ*) 
35«0 PO/20 AO 


10 


4 


11 


15 


16 


18 


20 


22 


nicht bestimmt***) 


PdlyitbyienimiD*) 
2Q«0 PO/20 AO 


10 


2 


5 


8 


10 


12 


15 


18 


nicht bestimmt***) 



«S 531/173 



" Fortsctzung 



ronsetzung 



Produkt 



Polyithylemmin*) 
1(V80PQ/20AO 
Polyithyleniintn**) 
aus Athylenchlorid 
und Ammoniak 
8OPO/20AO 



*) Nach US-PS 255253a US-PS 2552 i31. 
••) Nad) US-PS 27 92 372. 
*••) Erhaliene Wcrtc Obcr 5%. 



Meng>; 
ppm 

10 
10 



ID 

Min. 



0 
0 



20 
Min. 



0 
0 



30 
Mtn. 



45 

Min. 



2 
2 



60 
Mia 



3 
2 



2 

Std 



3 
4 



16 
Sid. 



10 
9 



Rest 
H2O 

% 



Rest- 
emulsion 

% 



nicht bestimmt***) 
nicht bcstimmt***) 



